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Wincor Nixdorf Leergutricknahmeldsungen umfas-
sen neben Rucknahmeautomaten auch zahlreiche
Hintergrundkomponenten auf hohem technischem
Niveau. Das Hintergrundportfolio bietet flir alle An-
spruche die passenden Module, erlaubt flexible Pla-
nung und ermoglicht individuelle und anwendungs-
spezifische Komplettlosungen - kompetent aus einer
Hand.



Hintergrundkomponenten

Leergutricknahmesysteme

Wincor Nixdorf Hintergrundkomponen-
ten zeichnen sich durch hohe Robustheit
und Verzicht auf einen aufwéndigen
mechanischen Aufbau aus. Die Sortier-
und Kompaktierldsungen fiir Einweg-
(Dosen, PET-Flaschen) und Mehrweg
Leergut (Glasflaschen, PET-Flaschen)
bieten ein umfangreiches Portfolio von
individuell anpassbaren Kombinationen,
sodass der verfiighare Stellplatz best-
moglich genutzt wird. Nach der Spezifi-
zierung der Systemkomponenten erstellt
die Wincor Nixdorf Planungsabteilung mit
Hilfe eines CAD-Programms die komplette
technische Aufstellplanung. Jede Hinter-
grundinstallation wird auf die jeweiligen
Bedingungen des Marktes (verfligharer
Platz, Leergutaufkommen, etc.) optimiert.

Das Hintergrund-Portfolio umfasst
folgende Komponenten:

® Fordertechnik
Flasche und Kasten
- Transport von Einzelflaschen
-Transport von Késten in den
Hintergrund

H Sortierstrecke
-Verteiler mit intelligenter
Steuertechnik

® Kompaktierer
-Volumenreduzierung von
PET-Flaschen & Dosen

®m Sammelbehélter & Zubehor
- Sammlung des Leergutes

Die Wincor Nixdorf Hintergrundtechnik
ermdglicht hdchste Riicknahmevolumina
und entspricht den Anforderungen der
Clearing-Organisationen.

@ ReVendo 8000

@ Doppelkompaktierer

© Sortierstrecke ohne Kastenrollenbahn
O Schaltschrank
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Fordertechnik:

Die kompakten Fordertechnikbaugruppen
basieren auf bewéhrten Technologien und
bieten neben der einfachen Integration in
das Steuerungskonzept vielféltige Instal-
lationsmdglichkeiten.

Die von Wincor Nixdorf eingesetzten
Transportbénder sind von extremer Fes-
tigkeit und halten auch starker Beanspru-
chung miihelos stand. Zur Sammlung von
Einzelflaschen bietet das Flaschensam-
meltisch-Portfolio gréBte Auswahlmdg-
lichkeiten. Dies erlaubt den vorhandenen
Platz optimal zu nutzen.

Der Einsatz von Sensoren ermdglicht es
vollautomatisch Stérmeldungen auszu-
I6sen, die auch am Display des Leergut-
automaten ursachenspezifisch angezeigt
werden - und das stellt eine einfache Be-
dienung sicher.

Fiir den Transport von Kéasten setzt Win-
cor Nixdorf Schwerkraftrollenbahnen und
Transportbénder ein. Die Késten werden
durch ihr Eigengewicht auf dem einge-
bauten Gefélle angetrieben. Zur optimalen

Konfiguration von Kastenforderstrecken
bietet die umfassende Produktpalette eine
groRe Auswahl an Rollenbahnteilstiicken
und -kurven, wodurch auch schwierige
Stellflaichen beplant und genutzt werden
kdnnen.

Fiir den platzsparenden Transport von
Kasten lber zwei Ebenen werden Ho-
henforderer und Aktivbdnder eingesetzt.
Hohenfdrderer sind Bandférderer mit pro-
filiertem Transportband.

Die Ubergabe von Einzelgebinden aus
dem Riicknahmeautomaten an einen ex-
ternen Sammelbehélter erfolgt liber einen
Auswurfkasten. Dieser erfiillt die Funktion
eines Ubergabe- und Kontrollelements.
Durch den integrierten Sensor iiberwacht
der Auswurfkasten zudem auch die Fiill-
standshohe und sendet ein Signal, sobald
die maximale zuldssige Fiillmenge erreicht
ist.

Wincor Nixdorf Férdertechnik ist modular,
arbeitet zuverldssig und vollautomatisch
mit schnellsten Durchlaufzeiten.

Sortierstrecke

Die Wincor Nixdorf Sortierstrecke dient
dem Transport von Einzelgebinden und
der Einsortierung in Sammelbehélter
oder optional der Ubergabe an Kompak-
tierer und Flaschensammeltische. Durch
die Modularitdt der Sortierstrecke ist es
moglich, bis zu drei Sortierer mit bis zu
sechs Kompaktierern/ Sammelbehéltern
und einem Flaschensammeltisch zu kom-
binieren. Die Sortierstrecken hieten eine
frei wéhlbare Sortierung und eine freie
Zuordnung der Sammelbehélter. Mehr-
weg-Einzelgebinde kénnen durch die Sor-
tierstrecke lber den Flaschenaufsteller
zum Flaschensammeltisch transportiert
und dort gesammelt werden.

Die Steuerung und Uberwachung der
Sortierstrecke erfolgt iber ein Bus-Sys-
tem mit Integration in ein zentrales Not-
Aus-Konzept.

Wincor Nixdorf Sortiermodule erlauben
durch die integrierte Steuerelektronik
eine vollautomatische Einzelgebindesor-
tierung.

Kastenrollenbahn mit
Endanschlag & Flaschensammeltisch

Kastenrollenbahn

Flaschensammeltisch mit Kastenhaken

Sortierstrecke ohne Kastenrollenbahn

Sortierstrecke mit
zwei Sortiermodulen & Kastenrollenbahn
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Kompaktierer

Das Wincor Nixdorf Hintergrundportfolio
bietet zahlreiche Kompaktiermodule die
frei konfigurierbar sind. Fiir die Volumen-
reduzierung haben Wincor Nixdorf Kom-
paktierer optimierte und hochleistungs-
fahige Spezialschneidwerke fiir Dosen,
PET-Flaschen und Mischfraktionen.
Wincor Nixdorf ermdglicht optimale Kom-
paktierergebnisse - und das sorgt fiir
héchste Riicknahmevolumina.

In den Sammelbehélter eines Kompak-
tierers mit einem Euro-Paletten-Unterge-
stell passen volumenreduziert rund 800
PET-Flaschen und bis zu 3.000 Dosen (ab-
héngig von der urspriinglichen GréRe der
Gebinde), wodurch eine optimale Entsor-
gungslogistik sichergestellt wird.

Durch Einsatz von Sensorik gibt der Kom-
paktierer automatisch ein Signal, sobald
die maximale Fiillhdhe erreicht ist. Bei
Storungen blockiert der Kompaktierer
vollautomatisch und gibt optische Signa-
le, die auch am Display des Automaten
angezeigt werden. Durch die eindeutige
und einfache Benutzerfiihrung ist der
Kompaktierer leicht bedienbar.

Die Kompaktierer gibt es in zwei verschie-

denen UntergestellgroBen, der Miillton-
nen- und Euro-PalettengréBe. Das stellt
sicher, dass fiir jeden Platzbedarf die
richtige Konfiguration gefunden wird. Die
Kompaktierer werden ausschlielich aus
standardisierten Bauteilen aufgebaut und
bereits im komplett montierten Zustand
geliefert.

Ausgehend von den Installationsbe-
dingungen und den rdumlichen Gege-
benheiten kann aus 15 verschiedenen
Aufstellvarianten gewahlt werden. Das
Schneidwerk ist in drei Varianten positio-
nierbar - rechts, links oder mittig.

Die Klappe zum Offnen des Untergestells
ist frei wahlbar - Schmal- oder Langssei-
te.

Fiir sehr beengte Stellflichen findet sich
im Wincor Nixdorf Portfolio der Doppel-
kompaktierer. Der entscheidende Vorteil
des Doppelkompaktieres ist die Maglich-
keit der Beschickung aus zwei Riicknah-
meautomaten. Die Stellfliche ist dabei
lediglich die einer Euro-Palette.

Wincor Nixdorf Kompaktierer stehen fiir
hohe Bedienerfreundlichkeit und optima-
le Volumenreduzierung.

Sammelbehélter & Zubehor

Wincor Nixdorf Sammelbehélter gewahr-
leisten eine optimale und leichte Leergut-
sammlung. Sie sind einfach in der Hand-
habung und erlauben eine schnelle und
unkomplizierte Entleerung.

In einem Euro-Paletten-Rollwagen kon-
nen bis zu 3.000 Dosen oder rund 800
kompaktierte PET-Flaschen (abhéngig
von der urspriinglichen GréRe der Gebin-
de) gesammelt werden. Durch die Mon-
tage auf Rollen lassen sich die Behélter
leicht verschieben und durch die seitliche
Tiir6ffnung entleeren. Beim Einsatz des
Riicknahmesystems ReVendo 7000 mit
einem 1-Euro-Paletten-Chassis kdnnen
alternativ zwei ¥2-Euro-Paletten-Rollwa-
gen zur getrennten Sammlung von zwei

Fraktionen gewéhlt werden.

Alle verarbeiteten Bleche sind aus feuer-
verzinktem Material und duBerst robust.
Fiir das Untergestell eines Miilltonnen-
kompaktieres bietet Wincor Nixdorf alter-
nativ 240 | oder 340 | Standard-Miilltonnen
fiir die Leergutsammlung an, die durch die
einfache Handhabung auch in kleinsten
Réumen {iberzeugen.

Die optimierte Leergutlogistik mit Wincor
Nixdorf Sammelbehéltern spart viel Zeit
und ermdglicht ein miiheloses Wechseln.
Wincor Nixdorf Zubehdrprodukte erleich-
tern die tdgliche Arbeit mit dem Leergut.
Als Zubehor stellt Wincor Nixdorf Leer-
gutsammelsacke, Kastenstdander und
Kastenhaken zur Verfiigung.

Kastenstédnder
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TECHNISCHE DATEN

Sortierstrecke
® MaRe (LxBxH in mm):

1500 x 600 x 1700
m Aufsteller Mal3e optional

(LxBxH in mm):

400 x 550 x 770
H Gewicht: 80 kg
m Schaltkasten: 30 kg
® Konformitét:

Maschinenrichtlinie, EMV, CE,

DPG zertifiziert
® Temperatur: +10°C bis +35°C
H Farbgestaltung:

Standard RAL 7015 Schiefergrau
® Spannung: 230 V (Schaltschrank)
® Nennstromaufnahme:

3 A (Schaltschrank)

M Leistungsaufnahme max.: 500 W

:

Einzelinstallation

© 1x ReVendo 8000

® Miilltonnenkompaktierer

© Euro-Paletten-Kompaktierer
® Sortierstrecke

© Flaschensammeltisch

® Schaltschrank

Kompaktierer
® Euro-Paletten-Kompaktierer
- MaRe (LxBxH in mm):
1320 x 950 x 1700
- Gewicht: max. 250kg
m Miilltonnen Kompaktierer
- MaRe (LxBxH in mm):
880 x 950 x 1600
- Gewicht: max. 200 kg
® Doppelkompaktierer
- MaRe (LxBxH in mm):
1320 x 950 x 1700
- Gewicht: max. 320 kg
H Fassungsvolumen 1-Euro-Palette:
- 800 PET-Flaschen oder 3.000 Dosen,
abhéngig von der urspriinglichen
GroRe der Gebinde
m Konformitat:
- Maschinenrichtlinie, EMV, CE,
DPG zertifiziert
® Temperatur:
- +10°C bis +35°C
W Farbgestaltung:
- Standard RAL 7015 schiefergrau
| Luftfeuchtigkeit:
-5-85%
W Stromversorgung:
- Schneidwerk: 230V - 10 A, 50 Hz
- Doppelkompaktierer: 2 x 230 V,
10 A, 50 Hz
W Leistungsaufnahme
- Schneidwerk: 1500 VA
- Doppelkompaktierer: 2 x 1500 VA
m Stromverbrauch:
- Schneidwerk max.: 6,5 A
- Doppelkompaktierer: 2 x 6,5 A

Sammelbehélter
m Stahl-Rollwagen
- MaRe (LxBxH in mm):
1200 x 800 x 870
- Fassungsvolumen: 0,69 m3
m %2 Euro-Paletten Stahl-Rollwagen
- Male (LxBxH in mm):
1200 x 399 x 870
- Fassungsvolumen: 0,34 m3
® Miilltonne 240 |
- MaRe (LxBxH in mm):
735 x 580 x 1065
- Fassungsvolumen: 0,24 m3
- Gewicht: 15,5 kg
® Miilltonne 340 |
- MaRe (LxBxH in mm):
860 x 625 x 1095
- Fassungsvolumen: 0,34 m3
- Gewicht: 23 kg
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Doppelinstallation

© 2x ReVendo 8000

@ Miilltonnenkompaktierer

© Doppelkompaktierer

O Flaschensammeltisch (Kreuztisch)
© 2x Kastenrollenbahn
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Wincor Nixdorf Leergutriicknahme-
komponenten sind prézise aufeinander
abgestimmt. Auf der Grundlage des um-
fassenden Automatisierungs-Know-how
ist Wincor Nixdorf in der Lage, diese
Lésungen in Warenwirtschafts- und Kas-
sensysteme zu integrieren. Die Fern-Ad-
ministration der Riicknahmesysteme wird
vom Wincor Nixdorf Online-Service-Cen-
ter realisiert. Es steht eine Vielzahl von
Einzelkomponenten zur Verfiigung, die
das Wincor Nixdorf Leergutriicknahme-
portfolio vervollkommnen - konfigurier-
bar fiir alle Anspriiche. Zudem biindelt
Wincor Nixdorf alle Serviceleistungen
fiir das gesamte Produktspektrum in ei-
ner Organisation: von der schnellen Hilfe
tiber unsere Call-Center, den Ersatzteil-
und Reparaturservice bis hin zu Auf- und
Nachriistungen.
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Mit Wincor Nixdorf Leergutriicknahmeld-
sungen verfiigen Anwender iiber die
gesamte Leergutriicknahmetechnologie
aus einer Hand. Die kontinuierliche Wei-
terentwicklung bewéhrter Techniken und
effiziente, innovative Losungen richten
sich auf die maximale Erfiillung der Kun-
denanforderungen. Wincor Nixdorf bietet
modulare, durchgéngige und skalierbare
Riicknahmel@sungen. Wincor Nixdorf ist
der ideale Partner fiir Leergutriicknah-
meanlagen - vom ersten Kontakt bis zur
Inbetriebnahme und iiber den gesamten
Lebenszyklus lhres Wincor Nixdorf Leer-
gutriicknahmesystems.



